
xxxxx 有限公司节能绿色诊断服务案例

一、案例背景

在 2019 年 11 月 11-15 日期间，广州赛宝认证中心审核员马宇飞

（组长)对 xxxxx 有限公司开展了节能绿色诊断工作，重点从节能诊

断及潜力分析、绿色制造诊断及提升分析、清洁生产诊断及改造分析

等三方面入手开展节能绿色诊断。通过诊断达到提升能源利用效率、

完善绿色制造体系，控制环境影响的目的。

二、项目难点/创新点

围绕企业生产工艺流程和主要技术装备，做好能源利用、能源效

率和能源管理三方面诊断工作。得到购入储存、加工转换、输送分配，

生产使用各个过程中的能源利用效率，分析能源浪费和损失，并寻找

节能途径。

从绿色工厂基本要求、基础设施、管理体系、能源资源投入、产

品、环境排放及绩效等方面提出绿色制造改进措施，帮助企业加快绿

色工厂建设。并结合企业实际情况，帮助企业加快绿色供应链构建、

绿色设计推行和绿色制造标准建设。

结合先进适用的环保技术装备应用，从清洁原料替代、过程控制

等方面提出合理化的建议，帮助企业加快清洁生产改造。

三、采用方法/工具

诊断过程主要通过能效测试、经验分析、资料分析、行业数据对



比等手段，对能源管理、系统运行、能效提升等方面提出改进建议。

按照工信部《工业节能诊断服务行动计划》及绿色制造、清洁生产等

相关文件要求，重点从节能诊断及潜力分析、绿色制造诊断及提升分

析、清洁生产诊断及改造分析等三方面入手开展节能绿色诊断，帮助

企业查找用能、绿色制造及清洁生产方面存在问题，针对性制定提升

路径和方案。

其中能效测试诊断工具包括：福禄克电能质量分析仪、流量仪等；

分析工具包括：能源平衡表、行业数据库等。

四、解决主要问题及获得成效和收益

节能绿色诊断共为企业提供了 54 个改进建议，其中节能方向改

进建议 10 个，实施后每年可降低能耗 3404 吨标准煤，占总能耗的

16%，企业通过节能绿色诊断后，认可诊断结果，并按诊断建议制定

了整改计划。

（一）功率因数改造前后



（2）电力系统优化

（3）压缩空气系统改造

跟踪企业的改善情况，目前电力系统优化和空压系统改造已经实

施，电力系统谐波得到了有效治理、功率因数达到了 0.95 以上、部

分设备增加了变频技术、空压系统阀门改为自动控制（电耗降低至

0.1 kW/m3），2020 年以上措施的实施为企业能耗降低约 1000 吨标煤，

节约能源成本约 400 万元。


